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Bu makine i¢ kullanim igindir

AEEE Yénetmeligi'ne uygundur.

Bu makine EN 60974-1 ve EN 60974-10 standartlarina uygun olarak tasarlanmistir.

Kurulum, kullanim ve bakimlari kullanim kilavuzuna ve yénetmeliklere uygun olarak yapildiginda makine guvenlidir.
Operatdr ve makine sahibi is glvenligi kurallarina uymakla yakamiGdur.

Makinede bir degisiklik yapildiginda ve is glvenligi kurallarina uyulmadiginda Gedik Kaynak San. Ve Tic. A.S.

glvenlik veya CE uygunlugu ile ilgili bir sorumluluk almamaktadir.

C€

Bu A sinifi ekipman, elektrik enerjisinin algak gerilim sehir sebekesi tarafindan
saglandigi ev ve benzeri yerlerde kullanmaya uygun dedildir.

S
Bu makine evsel atik degildir, cbpe atilamaz.
Makinenin kullanim émri bittiginde veya atil duruma

gectiginde yonetmeliklere uygun olarak bertaraf edilmelidir.

AEEE YONETMELIGI'NE UYGUNDUR.

Eko Tasarim Aciklamasi

Bu makine 2009/125/AT Enerjiile ilgili Uriinlerin Cevreye Duyarli Tasarimina iligkin Yénetmelik (2009/125/EC
Eco Design Directive) gereklerine gbre tasarlanmis ve Uretilmistir.

Buna gére bosta ¢alisma modu olan makineler asagidaki gibidir.

Bosta Calisma Modu

MMA X
MIG v
TIG v
Plazma | V

SAW Kapsam disi

Verimlilik 6lciimleri sadece giic linitesi lizerinde yapilmalidir. Su sogutma devre disi1 birakilmahdir.
Olciimlerle ve makine ayarlariyla daha fazla bilgi icin Gedik Kaynak Sanayi ve Ticaret A.S.’ye danisiimalidir.




AT UYGUNLUK BEYANI
EU DECLARATION OF CONFORMITY

Bu uygunluk beyani yalnizca imalatginin sorumlulugu altinda dlzenlenir.

This declaration of conformity is issued under the sole responsibility of the manufacturer.

Istanbul, Turkey, 08.03.2024
imalatgi / Manufacturer
GEDIK KAYNAK SANAYi ve TICARET A.S.
Ankara Cad. No.306 Seyhli Pendik ISTANBUL TURKIYE

Uriin / Product ARC WELDING MACHINE
Marka-Model / Brand- Model POWERTIG 270 TP

Yukarida tanimlanan beyanin nesnesi ilgili uyumlastirilmis AB mevzuati ile uyumludur.

The object of the declaration described above, is in conformity with the relevant union
harmonisation legislation.

Direktifler / Directives 2014/30/EU & 2014/35/EU & 2009/125/EC

Uyumlastinlmis standartlar ve uygunlugun deklare edilmesiyle iliskili diger referanslar.

References to the relevant harmonised standarts used and references to the other technical
specifications in relation to which conformity is declared.

EN 60974-1:2018-A1:2019
EN 60974-10:2014+A1:2015

Bu ekipman, talimatlara uygun kuruldugunda, bakimi yapildiginda ve kullanildiginda
belirtilen standartlara uygundur. Makine tzerinde bir degisiklik yapildiginda veya yanlis
kullanimda deklarasyon gecersiz olur.

The equipment is in compliance with pertinent legislation when installed, utilized, and
maintained in accordance with the enclosed instructions. This declaration will be invalid under
any modification or improper use.

Hatice Ozel, Equipment Business Unit Director

imalatci Adina imzalayan / Signed for and on behalf of: O



Dikkat!

Degerli Miisterimiz,
Satin aldiginiz Giriinlin bakim-onarim islemleri, baglantilar yetkili kisiler tarafindan yapiimahdir.
Asagida belirtilen uyarilara uymanizi dnemle rica ederiz.

e Makinenizi kullanmadan 6nce kullanma kilavuzunu okuyunuz.

e Makine “Garanti Belgesi”’ ni mutlaka onaylatiniz.

e Makineyi kullanma kilavuzunda belirtilen esaslara uygun olarak kullaniniz.

e  Servis ihtiyaciniz oldugunda; 6nce kullanma kilavuzunda bulunan “Sorun Giderme Kilavuzu’na
bakiniz. Eger sorununuzu gideremez iseniz bulundugunuz yere en yakin GEDIK KAYNAK yetkili teknik
servisine ya da GEDIK KAYNAK merkez servise basvurunuz.

e Uygun olmayan baglanti, saklama kosulu, kullanim, tamir ve bakim-onarim islemlerinden

kaynaklanan hasarlardan Gedik Kaynak San. Tic. A.S. sorumlu degildir.

e Makinelerimiz AEEE Yonetmeligi’ne Uygundur.

GeKaMac® uriinleri tercih ettiginiz icin tesekkiir ederiz.

GEDIK KAYNAK SAN. VE TiC. A.S.
Ankara Caddesi No:306 Seyhli 34906 Pendik — istanbul / TURKIYE
Tel: +90 216 378 50 00 (pbx)
Fax: +90 216 378 20 44
Web: www.gedikkaynak.com.tr

E-mail: gedik@gedik.com.tr
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2. GIRiS

Bizim Uriinlerimizden birini satin aldiginiz igin tegekkiir ederiz. Makine parkindan en iyi verimi alabilmek igin
pargalarin servisinin yapildigindan emin olun ve kullanim kilavuzundaki isaretlenen talimatlar ve giivenlik
sartlarini  dikkatlice okuyunuz. Tamir gerektig§inde, musteriler ile ilgilenmek igin bakim bdélimine
yonlendirileceksiniz, Uriin bizim servis atdlyemize tasinir ve uygun olan pargalar egitimli personelimizle
degistirilir. Bizim biitin makine ve sistemlerimiz surekli olarak gelistirilir. Biz dogru kurulum igin gerekli
pargalari bulundurunuz.

3. ACIKLAMA

Guglt, kullanimi kolay, PoWer TIG 270 TP kaynak makinesi elektrod ve TIG kaynaginda bulabileceginiz en
yenilikgi dijital kontrollii en ileri teknik ve yiiksek performansh kaynak makinesidir.

ARC FORCE ozellikleri ile yiiksek standartta kaynak islemi vaad eden bu DC gii¢ kaynagi, mikemmel ark
karakteristigi elde edebilmek adina, en yeni IGBT temelli teknoloji ile yapildi.

PoWer TIG 270 TP Unitesi mutlak kararhihktadir.

Dogru akimla paslanmaz gelik, karbon ¢eligi, bakir ve alagimlari, nikel ve alagimlarinda miikemmel performans
saglar.

Ayni zamanda PoWer TIG 270 TP linitesi hafizaya parametre kaydetme 6zelligi ile kullanici dostu bir makinedir.

OZELLIKLER

-MCU kontrol teknolojisi

-Hata kodlarinda kendinden tani fonksiyonu

-Miikemmel pulse kontrolii,ve yiksek kaynak perfomansi

-Ayarlanabilir pulse frekansi,pulse orani, ve pulse genisligi ile gelistirilmis kaynak performansi
-Guvenilir ve yuksek verimli

-TIG Kaynaginda mikemmel performans saglayan inverter teknolojisi

-TUm Elektrot Turleri ile yliksek performansl 6rtiili elektrot (MMA )kaynagi

-HF TIG/LIFT TIG

-2T/4T/Punta tetikleme modlari

GeKaMac® PoWer TIG 270 TP Kullanim Kilavuzu 3




4. TEKNiK VERILER

Model 270

Sebeke Gerilimi 3 phase, AC400V+10% 50Hz
Gilg Girisi (KVA) 14

Akim Arahgi (A) 15.6

Cevrim Orani (%) 35%@270A
OCV(V) 77V

Akim/Voltaj Araligi TIG: 5A/10.2V~270A/20.8V

SMAW: 5A/20.2V~270A/30.8V

Koruma Sinifi P21s
izolasyon Sinifi H
Gig Faktora 0.9
AGIrik(Kg) 17-18

UYARI: Sehir sebeke sisteminin sagladigl aralikta bu cihaz, EN/IEC 61000-3-12 standartlarinin sagladig
sistemin vaat ettigi azami 6z direng zmax 0,041 e esit veya daha azdir. Gerek duyuldugunda dagitim ag
operatoriine danismak kurucunun veya kullanicinin sorumlulugudur. Bu cihaz sadece enerji kaynagina
baglandiginda zmax 0,041 araliginda enerji 6zdirencini saglar.

Bu sistem EN/IEC 61000-3-3 standardina gore test edilmistir ve EN/IEC 61000-3-11 standardina uyumludur.

5. KULLANIM SINIRLARI (IEC 60974-1)

Yogun calisma (kaynak yapma) ve bekleme durumunda ( pargalarin ayarlanmasi) kaynakcinin kaynak isi
sureksizdir. Tel degisimi ve malzeme temizleme gibi. Kaynakci enerjiyi toplam kaynak suresinin %40'inda
glvenli is yapabilecek gibi dlcllendirebilir.

Toplam kullanim siresi 10 dakika olarak kurala baglanmistir. Calisma diizeni bu dénemin 40% olarak
dusindlir. Eger kabul edilen ¢alisma dizenini asilirsa asiri sicaklikta makinedeki komponentleri korumak igin
sistem korumaya gecer.

Kontrol paneli Gzerindeki ekranda ‘t’ ‘C’ sinyal vermeye baslar.( daha fazla bilgi icin kitapegiktaki MX kontrol
panel ariza sartlarina bakiniz). Isinma kaynakli durmadan birkag dakika sonra soguma gerceklesir otomatik
olarak kaynakei yeniden calismaya baslayabilir.

6. MAKINENIN TASINMASI

Makine cevresine tasima halati baglanir, giivenli sekilde askiya alinarak alttan kaldinlir. Makine cergeve ile
bitln olan bir tagima koluna sahiptir.

Not: Cihazlarin bu tir tasima ve kaldirma islemi Avrupa standartlarina uygundur. Diger kaldirma ve tasima
islemlerini uygulamayiniz.
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7. KURULUM-MONTAJ

Guvenli kullanimi saglamak igin kurulma islemi dikkatli bir sekilde yapilmalidir. Bu kullanim kilavuzundaki
Ureticinin talimatlarina kullanici kurulum ve kullanim sirasinda uymakla sorumludur. Sistemi kurmadan 6nce
kullanici, galisma sahasindaki muhtemel elektromanyetik problemleri dikkate almalidir.
Ayrica kurulumu asagidakilere yakin yapmaktan kaginmanizi tavsiye ederiz:

e Telefon, sinyal ve kontrol kablolari

e Radyo televizyon verici ve alicilar

e  Bilgisayar ve kontrol 6l¢i aletleri

e Guvenlik ve koruma aletleri.
Kalp pili veya isitme cihazi kullanan kisiler makineyle ¢alismadan 6nce doktora danismalari gerekmektedir. Cevre
sartlari IP 21S standartlarinin (IEC 60529 baskisi) koruma seviyesine uyumlu olmalidir. Bu sistem gii¢lendirilmis
hava akimi ile sogutulmaktadir. Bu makine IP 21S koruma diizeyine uyumlu olarak insa edilmistir.

8. ELEKTRIK SEBEKESINE BAGLANTI

Kaynak makinesini gli¢ kaynagina baglamadan 6nce, sebeke degerlerinin makine etiketine uygun olup olmadigini
kontrol ediniz, kaynak makinesinin kapali ‘O’ pozisyonunda olmasina dikkat ediniz.
Makinenin kendi fisini glic kaynagina baglamak icin kullaniniz. Eger fisi degistirecekseniz asagidaki yontemi
uygulayiniz:

e Makineyi glic kaynagina baglamak icin 3 adet iletken faz kablosuna ihtiyag vardir.

e Dérdiinciisii ise SARI YESIL renkte olup, topraklama baglantisi icin kullanilir.
Topraklama terminali mutlaka topraklama kablosu SARI YESIL ile gii¢ kaynagina baglanmalidir.
Makinenin nominal gii¢ voltaji ve azami nominal akim voltajina gore tabloda gii¢c kaynagi gecikmeli sigortasi igin
tavsiye edilen degerler belirtilmistir.
Not: Kullanilan uzatma kablolarin gaplari makine ile birlikte gelen gui¢ kaynagi kablosunun ¢aplarindan kesinlikle
daha kiguk olmamalidir.

S sinifini kullanmak demek, makine artan elektrosok sartlarinda kullanilabilir anlamina gelir.

9. PANEL ACIKLAMALARI

KONTROL PANELI

o O ©c 0 O O
STRIKE ARC ARC FORCE A s v P
PEAK CURRENT

e vy

UP&DPE | DOWN-SLOPE
START -O- | STOP ARC
prE-Gas FLow (O OUTY CYaLEs O posr-cas row

BASE CURRENT

SELECTION | é\ e | | ADJUSTMENT
> GeKaMac C
\ PoWer TIG 270 TP \ - (EE]AIII(_‘
| |
5 6 7
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1.Kaynak Modu Segme Butonu

TIG VE SMAW kaynak yéntemleri arasinda degissim yapmak igin bu diigmeye basin,segilen islem igin
gosterge lambasi yanacaktir.

2.Dijital Ekran

3. 2-STEP/4-STEP Calistirma Butonu

Torg Calistirma Durumu:

7 | 7 || A |

L/

Torg tetigine basin Torg tetigine basih tutun Torg tetigini birakin

2-STEP MODU

4 |
54‘&&:

ONGAZ | CIKIS ZAMANI AKIM INIS ZAMANIL | SON GAZ

2-STEP operasyon modu
4-STEP MODU

fbnfb
fob fb fb [

0 ON GAZ START CIKIS ZAMANI AKIM INIS ZAMANI| BITIS AKIMI SON GAZ t
PREGAS START UPBLOPE CURRENT DOWN-SLOPE STOP ARC POST-GAS

4-STEP operasyon modu
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Tekrar modu

/7

jb b

/3,:, ;zf_\b giée,: /ﬁ:

ON GAZ START | CIKISZAMANI AKIM

INiSzAMaNl | BITIS AKIMI | GIKIS ZAMANI

AKIM INISZAMANI | - BITiS AKIMI SON GAZ
Tekrar Modu
Punta Kaynagi Modu
A1
‘,\’f/:
V=
ON GAZ CIKIS ZAMANI AKIM INIS ZAMANI SON GAZ !
PUNTA KAYNAK ZAMAN|
Punta Kaynagi Modu
4. Tutusturma akimi/Arc force akimi segme buttonu/Gaz testiV
SMAW: Tutusturma akimi/Arc force akimi segme
TIG mode:gaz testi .
5. Parametre segcme diugmesi
6. Parametreler
TEPE AKIM
: FREKANS
CIKIS ZAMANI INiS ZAMANI
START O BITIS AKIMI

CEVRIM SURESI

AKIM
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PARAMETRE Aciklama Birim | Aralik | Fabrika

Ayari
ON GAZ Kaynaklama 6ncesinde gaz ¢ikis Sn 0~10 0.1
zamani
BASLAMA Ark bagladiktan sonraki baglangi¢ akimi A 5~27 50

CIKIS ZAMANI | Kaynaklama akimina ulagincaya kadar Sn 0~10 0.2
baslangi¢ akiminin arttigi zaman

UST AKIM Darbe c¢ikisinin tepe akimi A 5~27 50
5

GOREV Darbe durumu altindaki tek gevrimdeki % 10~9 35

CEVRIMI tepe akiminin zaman orani,tim 0

pozisyonlarda veya ince plaka
kaynaklamasinda nufuz kontroli igin

kullanilabilir.
FREKANS Darbe durumunda kaynaklama akiminin Hz 0.2~3 4.0
frekansi 0
20~5
00
AKIM Sabit verim durumunda iken kaynaklama A 5~27 50
akimi 5
INIS ZAMANI Kaynaklama akiminin nihai akima Sn | 0~20 1
erisinceye kadar surekli olarak azaltildigi
zaman
BITIS AKIMI Ark sénmesinden dnceki akim A 5~27 10
5
SON GAZ Ark sénmesinden sonraki gaz akis Sn 0.1~6 5.0
suresi 0

7. Parameter adjustment knob

TIG kaynag i¢in “6” da tanimanan parametreleri ayarlamak icin kullanilir.Bu parametre (== ) ’ tarafindan

OV

secildiginde,segilen parametreyi arttirmak igin, " J saat ydnunde gevirin; segilen parametreyi disurmek

icin m-":

J saat yonunun tersine cevirin.

10. MMA ELEKTROD KAYNAGI

3-Phase Power supply

Power Source

Electrode holder

@S Welding Cable (+) //

Grounding / T
1 / -y Workpiece
L :] D dg) /

Ground Cable (-)
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11. TIG KAYNAGI

Gas Regulator

v Colinde
Gas Hose _»_(,as Cylinder
28 D —

3-Phase Power supply g e

H_u Power Source )
| 2

U: Aol

of TIG Torch
N

Ground-ngl_ = o
X
1 X

\ Ground Cable (+)

Workpiece

12. ON PANEL AGIKLAMASI
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1.Kontrol Soketi
TIG kaynaklama iglemi yaparken TIG torcunu veya ayak pedalini baglayin.

2.Cikis Terminali (+)
SMAW durumunda elektrot tutucusuna baglayin
TIG durumunda galisilan parga ile baglayin.

3.Gaz Cikisl
TIG torcunun gaz hortumunu baglayin.

4.Cikis Terminali (-)
SMAW islemi yaparken galisilan pargayi baglayin, TIG kaynaklamasi yaparken TIG torcunu baglayin.

5.Kontrol Paneli
6.Sigorta
7.Devre Kesici
é.Power Kablosu

9.Gaz Girigi

13. ARIZA KODLARI

ARIZA BULMA VE GIDERME
Uyari ! Bir elektrik soku 6liimcil olabilir. Makineyi agmadan 6nce:
Q - Onu kapatin ve ana sebekeden fisini ¢ekin
- Ana sebekeden makineyi gikarin
- Herhangi bir kimsenin onu farkinda olmadan tekrar ¢alistirmasini dnlemek igin agik¢a okunabilen
ve kolayca anlagsilabilir bir uyari levhasini asin.
- Elektrikle ylikli elemanlarin (6rnegin. Kapasitorler) desarj edilmis olduklarindan emin olmak
icin kontrol edin.

Dis muhafazadaki civata da ayni zamanda topraklama baglantisi gérevini yapar. Topraklama baglantisi olarak
¢alisamayan diger civatayi asla kullanmayin.

Makine sorunu, nedeni ve ¢6ziimii

L

Not ! Asagidaki arizalar ve nedenleri kesin degildir. Ancak, normal kaynaklama islemi esnasinda
meydana gelebilirler.

GeKaMac® PoWer TIG 270 TP Kullanim Kilavuzu 10




No.

Kodu

Aciklama

Nedeni

E10

Torg tetigi kisa devre hatasi

1) Hasar gérmus torg tetigi

2) Kontrol Kablosu Kisa
3) Kisa sinyal hatti

4) Ekran kontrol bordu hatasi

E14

Fan arizasi

1) Fan hasari
2) The fan gii¢ bordu hasarli

3) Ekren kontrol bordu hasrli

E19

Yiksek isinma hatasi

1) Cevresel Faktorler

40 derece Uzerinde ylUksek hava sicakligi
Kaynak makinesi hava girisi kapall ya da dubvar
oninde olabilir.
Radyatér uzun sure temizlik yapiimadigindan dolayi
tozlanmasi
2) Kullanim nedeniyle

3)Devre Hatasi

Fan hatasi
Sinyal kablosu hasarli
Sicaklik rélesi hatasi

Tablo Hata Kodlari

Makine Sorunu ,nedeni ve ¢oziimii

|

Asagidaki arizalar ve nedenleri kesin degildir.Ancak,normal kaynaklama iglemi
nda meydana gelebilirler.

No. SORUN NEDENI ¢O6zOMU
1)Gug kaynagini
kontrol edin
2)Fan, giic

Gosterge 15181 transformatéri ve
yanmiyor ve 1) Faz yoktur
N kontrol kartinin iyi
1 kaynaklama makinesi, 2) (2A) sigorta yanmistir
makine agildiginda durumda olup
3) Kablo ¢ikmistir
calismiyor olmadiklarini
kontrol edin
3)Kontrol ve tamir
edin
. 1)Asagidaki elemanlar muhtemelen
Yuksek kaynaklama
akiminda uzun bir siire | arnizalanmistir: IGBT moduild, 3 fazl redresér .
> | haric d Kontrol ve tamir
¢a '?r_na ar";. evre modiili, ¢ikis diyot modild, ve diger elemanlar edin
kesici otomatik olarak
aglyor 2)Kisa devre

3 gayv/:ak akimi kararh 1)- Faz yoktur 1) Giig kaynagini

egi
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2)Ana kontrol karti arizalidir

kontrol edin

2)Kontrol ve tamir
edin

Makine tor¢ digmesine
basildiginda
calismiyor.

-Hasarlo tor¢ dugmesi
-Kontrol kablosu hasarli

Kontrol ve tamir
edin

Kaynaklama akimi
ayarlanamiyor

1)- Kablo kopmustur
2)Ana kontrol karti arizalidir

3)Doner kodlayici arizalidir

Kontrol ve tamir
edin

Dijital Ekran
Goriintulenmiyor

1)Glg trafosu arizasi
2)Ekran arizasi

3)Sigorta arizasi

Kontrol ve tamir
edin

Fan galismiyor

1)-Fan hasarli
2)-Fan gli¢ bordu hasarli

3)-Hasarli ekran kontrol bordu

Kontrol ve tamir
edin

Gaz korumasi
problemli

1)-Yanhs gaz ayari
2)-Yetersiz gaz debisi
3)-Gaz kagagi

4)-Arizali gaz regllatori
5)-Arizali solenoid valf

6)-Hasarli ekran bordu

Kontrol ve tamir
edin

Tablo. Ariza Kodlari

GeKaMac® PoWer TIG 270 TP Kullanim Kilavuzu

12




14. BAKIM ONARIM

Dikkat: Makine icinde herhangi bir bakim yapmadan 6nce sistemin enerji baglantisini kesiniz.

Orijinal yedek pargalar 6zellikle bu cihaz icin tasarlanmistir. Orijinal olmayan yedek pargalar da makinenin
veriminde dalgalanma veya glvenlik seviyesinde diisme o©ngorilir. Orijinal olmayan yedek pargalarin
kullanimindan dolayi sorumluluk kabul etmemekteyiz.

Bu sistemler tamamen sabittir ve su sekilde ilerler:

o Basingh hava kullanarak periyodik olarak biriken toz ve pisligin temizlenmesi, elektrikli pargalarin
bozulmasindan kaginmak igin tavsiye edilir. Dogrudan dogruya hava tabancasini elektrikli pargalarin {izerine
tutmayiniz

o Asiri Isinmaya sebep olabilecek, yipranan kablolar veya gevseyen baglantilari ayirt etmek icin donemsel
bakimlari yapiniz.

15. SORUN GIDERME KILAVUZU

En ¢ok yasanan sikintilar gii¢ kaynagina atfedilir. Ariza durumunda takip edilmesi gereken yol soyledir:
1) Gl kaynagi voltaj degerini kontrol ediniz.
2) Gig kaynagi anahtarina enerji kablosunun dogru sekilde takildigini kontrol ediniz.
3) Glig sigortasinin yanmadigini veya gevsemedigini kontrol ediniz.
4) Ayrica asagidakilerin de kusurlu olup olmadigini kontrol ediniz:
e Makineye enerji saglayan anahtar
e Duvardaki priz
e Jenerator anahtari
NOT: Makinenin tamiri icin belirtilen teknik yeterlilikler gereklidir, ariza durumunda yetenekli ekiplerle
baglanti kurmanizi veya bizim teknik servisimize bagvurmayi tavsiye ederiz.
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16. GEKAMAC® POWER TIG 270 TP YEDEK PARCALARI
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NO. Item Stock NO. Remark
1 Suricu Karti 210310-00135
2 Ekran Kartl 210580-01309
3 Polipropilen kapasitori 722001-00141
4 Akim ayar indikatort 220281-00008
5 Guik Soket 740002-00080
6 Uzak adaptor karti 220569-00002
7 Akim trafosu 220149-00175
8 IGBT modulti 735007-00046
9 Sicaklik rolesi 745008-00008
10 Polipropilen kapasitori 722001-00062
11 Varistor 720021-00017
12 Ug faz dogrultucu modiilii 735005-00009
13 Fan 746002-00046
14 Devre kesici 745011-00066
GeKaMac® PoWer TIG 270 TP Kullanim Kilavuzu 15




15 Sigorta 745007-00010
16 Fan glc karti 210100-00037
17 Gug trafosu 763001-00343
18 HF karti 220900-00292
19 Pilot ark bobini 220431-00074
20 Raf kapasitor kart 220293-00009
21 Cikis reaktoru 763004-00215
22 Akim sensoru 753001-00010
23 Ana trafo 220629-00372
24 Hizli tamir diot moduli 735006-00029

Parga Listesi

GeKaMac® PoWer TIG 270 TP Kullanim Kilavuzu
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FROSER KAYNAK - 1220001330

ADRES: [KITELLI 0.5.8. DEMIRCILER 5AN.5iT. C1. BLOK NO:198 BASAKSEHIR/ISTANBUL

TEL: 0{212)549 50 70 / CEP:{0{530) 783 67 97 EMRE AYAR

MAIL: info @froser.com.tr

ISTANBUL AVRUPA

- 1210000027

ADRES: DOLAPDERE SAN. SIT. 2. ADANO:20 IKITELLI/ASTANBUL

TEL: 0(212)549 57 91/ 0[533) 685 14 64 VEYS POLAT/ 0542} 673 02 81 GOKHAN KAHRAMAN

| MATL: tekbenkaynak@hot mall com

ISTANBUL AVRUPA

- 1210000099

ADRES: [KITELLI OSE MAH SEFAKEY 3 BLOK 5K, SEFEKOY SAN. 3, BLOK NO:12 IKITELLI/ISTANBLUIL

TEL: 0{212)671 4853 / 0(530) 051 39 37 MUSTAFA CORUT

[WATL: mustafa_corut@hotmall.com

ISTANBUL AVRUPA

GELISIM KAYNAK TEKNIG] - 1220001402

ADRES: H.RIFAT PASA MAH. YUZER HAVUZ 5K, KAT:4 PERPATIC, MRKZ, B BLOK OKMEYDANI/ISTANBLIL

TEL; 0212 22120 34

[MATL:

ISTANBUL AVRUPA

ENES KAYNAK TEKNIK - 1220008040

ADRES: IKITELLI 0.5 B. AYKOSAN SANAY] SITES| CARS! BLOK 7. GIRIS ND:273 BASAKSEHIR/ISTANBUL

TEL:0(212)671 01 16/ D[536) 369 53 78 NIVAZI OZLICAK

[MIATL: nyzozucak@gmail.com

ISTANBUL AVRUPA

ESRICKATNAK 1720008340
ADRES: AYDINLI MAH. MELODI SOK. NO:2/43 TUZLAJISTANBUL

TEL: 02165934846 / 05305931407 Dm Bey-0530918 79 26 Hatice Hn.
MAIL: Eskicl KAYNAK <eskicikaynak@gmall com:>

ISTANBUL ANADOLU

T - 1210000059

ADRES: MESCIT MAHALLES| DEMOK TESI B9 BLOK NO:25/26 TUZLA/ISTANBLUL

TEL: 0216 394 06 38

[MATL: Brizma Teknik Hirdavat =prizma@prizmanirdavat.com. i

ISTANBUL ANADOLU

GORSEL KAYNAK TEKNIGI - 1210000047

ADRES: ESKi YAKACIK CAD.NO:37/A.. KARTAL/ISTANBLIL

TEL: 0216 330 14 00

[MAIL: Garsel Kaynak Teknigi <info@gorselkaynak.com>

ISTANBUL ANADOLU

POYRAZ KAYNAK - 1220007391

ADRES: HURRIVET MAH, 9. SOK. NO:18 ALTINOVA CAVUSCIFTLIG] KDY ALTINOVA/YALOVA

TEL: 7278

|MATL: Poyraz Kaynak <poyrazkaynakhi rdavati@gmail.coms

YALOVA

CAGRI KAYNAK - 1220007331

ADRES: CUMHURIYET MAH. PAZAR YOLU CAD. NO: 44 iC KAPI NO: 12 ALTINOVA/YALOVA

)
=]

TEL: 0507 905 1595

[MAlL: hagim cagn <cagrikaynak? 7 @gmail.com>

YALOVA

[ - 1210000049

ADRES: NILUFER TICARET MERKEZI 64.50K.NO:2

-
o

TEL: 02244432374

[MATL kaynak merkezi satig <satis@kaynakmerkezi.com.tr>

BURSA

- 1210000016

ADRES: ALAADDINBEY MH.CIFTLIK CD. MESE-6 ISMERKEZ NO:5/K...

TEL: 0224 251 14 B9

[MATL: Elkaysan <info@elkaysan.com=

BURSA

TEKNIK KAYNAK

ADRES: PASA ALANI MAH. CUMHURIYET CAD. NC:220 Cig KAPI NO:3

-
w

TEL: 0545 595 42 07 GULTEKIN CETIN

[MIATL: Teknikkaynak LO@ gmail.com

BALIKESIR

MERIC HIRDAVAT

ADRES: Yesiltepe Mahallesi Modern Sanayi Sitesi 8035. Sokak No: 15 -17 Erenler { SAKARYA

MAIL: satis@hirdavatburda.com
't CE ]

SAKARYA

ADRES: SAN_MAH.FIRAT.SOK. NO:14/3 KORFEZ SAN_SAN.SIT.KUZEY KAPI KARSISI

TEL: 0262335 3593-0532567 0649  FAX:0262 3353593

KOCAELI

|MATCertuncmakina@hotmall.cam
WTEKU.I. MAKINE

ADRES: TEKSAN SAN.SIT, E-3 BLOK NO:24 ESKISEHIR

TEL: 0222 22803 43 - 532 204 16 66 ENDER \'E“ISI(UL FAX:0222 228 03 43

|MATL: yetiskulmakina@hotmail.com

ESKISEHIR, KUTAHYA,BILECIK

OZTURK KAYNAK

ADRES: DURAK MAH, KUNT SOK.NO:2/(A

TEL: 02762040020

™AL Yusuforturk03d@gmail .com

USAK

ZARIF KAYNAK

ADRES: YENI SAN.SIT.2 BLOK NO:43 ISPARTA

TEL: 02462189196 -FAX:024222794 10

ISPARTA,BURDUR

| MATLzarit_kaynak@hatmail.com
YILDIZ TEXNIK MAKINA
ADRES: SUMER MAH_ 27, SOK_ ND:38/1

TEL: 0258 268 94 62 / 0507 04922 66 MUHAMMET CIRAK

{MATL: yil Kina@hotmail.com

DENIzLI




DELTA KAYNAK MAKINA

ADRES: 1,SANAYI SITESI 163 SOKAK NO:239 MERKEZEFENDI / DENIZLI

TEL: kaynakci_omer@hotmail.com
m‘i‘rl‘“‘ﬂm‘fg"m E 053335522 11 FAN 05332333752

20 DENizL
TEL: 0258 2612007 0541553 0595
|MAIL: deltakay-mak@outiook.com
AYHAN TEKNIK
21 |ADRES: SIMER MAHALLES] 3. SANAY! SITES| 25.CADDE NO:101 MERKEZEFENDI / DENIZLI DENIZLI
TEL: 0258251 7816 0535 281 6050
ATL: ayt knikservis@hotmail .com
SERENJMAKINE
22| ADRES: Egemenlik mah.KEMALPASACAD.153. 50K NO:3 ERIM SITESI ISIKKENT iZMiR
TEL: 02324363678 -0532 200 79 00-0532 241 95 66-0530 404 49 24
L engin@cerenmakina.com
IZTEK KAYNAK
23 | ADRES: Rafet Pasa Mah, 5176 5ok, No: 9/a Bornova/iZMiR iZMiR
TEL: ADEM BULUT : 05335082092 - BEKIRSERBEST = 0530 992 54 85
|MATL: iztekdaynak@gmail.com
CELIK KAYNAK
24 |ADRES: 1. SAN, SITES| 2824 SOK. NO-27/8 CARFI I MERKEZI.. Kanak/IZMIR iZMIR
TEL: 02324334494 G5M:0541 253 53 50 Yusuf CELIK
[MATL tarc_35 il.com
o | ADRES: MRK 4155 50K NO:39/A KONAK/IZMIR IZMiR
TEL: 0(232)2544973
satapkaynal otmall.com
AYAZ TEKNIK
e | ADRES:ATATORK SAMAYIT SITES] 7 EYLUL MAHALLESI 5554 SOKAK ND:61 TORBALL/IZMIR .
TEL: 0{554) 335 06 75 Eyvas AVCI
[MATL: ayarteknikmakina@gmall.com
KAYNAK
77 |ADRES: EMIN IS HANI 1203 SK.NO:E/C.. iZMIR
TEL: Belgin <belgin@mtskaynak.com=
|MATL: 0237 459 44 32
i
. | ADRES: ZEYBEK MAH. 1521 SOK. NO: 31,7 EFELER/AYDIN AYDIN
TEL: 0546 453 78 12
[MATLinfo@ i net
5 | ADRES: 75. YIL MAH. KESS 5307 SOKAK, NO:113/A MANISA
TEL: (0236) 233 76 23 - (0545) 831 32 96
{MATL:
KEYVAN TEKNIK SERVIS
30 |APRES: IVEDIK ORG.SAN,1438,50K.NC:24 OSTIM ANKARA ANKARA
TEL: 03123956517-05335296357
[MATL:keyvanteknik@hotmail.com
BiLiM ELEKTRIK
a3 ADHIES: 1.5C|K.ARM;AGAN PASAI NO:1023/18 OSTIM / ANKARA ANKARA
Ia% é él imel eEt rli.gﬁ@gmaﬂ'.cnm
1D, STI.
32 | ADRES: TURGUT OZAL MiAH. 1953 CAD. NO-22/D ASTOR i§ MERKEZI YENIMAHALLE/ANKARA ANKARA
TEL: 312 354 0206
[MATL:
DESTEK KAYNAK
33 | ADRES: OSTIM DSB 1246 CADDE NO:18 ANKARA ANKARA
TEL: 0312 354 8181
[MATL:
CAG TEKNIK MAKINA
ADRES: TASYAKA MAH. 261. SOK. NO:13 FETHIYE
3476l 0532 795 8035 MGLY
[MmAIL ikmakina@hotmail.com - yusufbesbas@hotmail.com
YENI GZTAS TIBBI
3 [ ADRES: SANAYI MAH. 3223 SK. (35. BLOK) NO:1/1 Isparta Merkez ISPARTA
TEL: 02462233981
WAL yenlozta@gmanl.com
—'_W
2 | ADRES: SEYRANTEPE MAH, SANAY] SITES| 26 SK. 07O SANAYI SITES| ND:S |¢ KAPI NO:6 TUSBA/NVAN VAN
s ebincmakina@hotmail.com
; T6581434 ADEM BEY : U542 697 1194
OMSER TEKNIK DESTEK ADANA
37 |ADRES: YESILOBA MAH, 46023 SOKAK NO:11/ASEYHAN / ADANA MERSIN
TEL: 03224289223 4289294 -4289223  cep:05322609653  fax:03224289222 HATAY
[WAIL: servis@omser.com.tr_murat@omser.com.tr QSMANIYE
MAKSAN BOBINAI
ADRES: ATATURK SAN.SIT.11.BLOK NO:6 DIYARBAKIR
38 MAN
TEL:  04122376847-05337775704  FAX:04122383169 DIVARBAKREAT Mz
: maksanbobinaj@hotmail com
E
1 | ADRES: F.CAKMAK MAH. HUDAI CADDES| 10563. 50K NO:46 KARATAY/KONYA KONYA




KOC MAKINE

oo | ADRES: FATIH MAH. BOZKOY SOK. NO:29 IC KAP| NO:1 SELCUKLL/KONYA

TEL: 0(282)99917 !'-I. / 0[534)516 3443 “Arda AZGULER"

MAIL com

KONYA
TEL: SADRETTIN KOC : 0(332) 23347 72
|MAIL: kocmakine@hotmall.com
OFLAZ KAYNAK - FARUK OFLAZ
ADRES : FEVZI CAKMAK MAH.10642.5K, NO-73 D:1
£ TEL : 05306484545 KONYA
[MAIL: info@oflazkaynak.com
ADRES : HAMIDIYE MAH. 737, SOK. ABLOK NC:32
42 MAN
TEL : 0554} 847 90 66 KARA
MAIL: ({553] B27 50 66
CALIKOGLU BOBINAI URUNLER]
ADRES: SANAY] MAHALLEST 60031 NOLU CAD MO 1 SEHITKAMIL/GAZIANTER
= TEL: 0532 297 19 27 Hakan Usta GAZIANTER
[MATL: calikoglubobina) @hotmal.com
a4 |ADRES: YENI MAH. YURTSEVER CAD. ND:52 KAPI NO:52 SAMSUN
TEL: 036222812 14/0535 766 77 38
caliskanbobinaj otmail.com
ac PADRES: MIMARSINAN MAH. CORLIM SAN, SITESI, 15. CAD NO:5 € CORUM
TEL: 0364 234 68 B4
|MAIL: emekbobinaj@hotmail, com
TEKNIK ELEKTRIK BOBINAJ TRABZON
a6 ADRES: SANAYI MAH.DEGIRMEN SOKAK 25 / TRABZON RIZE
TEL: davut.kol@hatmail.com ARTVIN
|MAIL: 026232552 26 -0543 763 1950 FAX: w
SAHIN BOBINAI VE MAKINE
a7 ADRES: Istiklal caddesi no:154 BIGA-CANAKKALE GANAKKALE
TEL: 02863161171-05326768193
[WIATE:
an | ADRES: Sznayi Sitesi 11. Sok. no:38 Elang ELAZIE
TEL: 04242242437 0532684 0423 FAX:
IL: cahitcaklr, gmatl.com
ADS METAL MAKINA
a0 | ADRES: Cavugoplu Mah, Hancilar Sk. No:6 Yesl lyurt/Malatya MALATYA
TEL: 0{422)336 15 15 Burak Bey : 0542 849 19 64
[maf:
TOLGA MAKINE
ADRES: 1.Lalapags Mahallesi Cennet Gesme Sokak Yagam Apt. No:B/E Yakutiye ERZURLIM
ch TEL: 0442 23563 64 CEP: 0538 57863 64 ERzURYM
[MATL: tolgamakine@hotmail.com
51 ADRES: Anbar mahallesi demirciler sitesi 26.cadde No. 57 melikgazi Kayseri KAYSERI
TEL: 05376311675 TEL:D3523115675
| MAIL:hayati_adi com
52 ADRES: Cumhuriyet i Sanayi Sited 680. Sokak No:91 hMuratpasa /ANTALYA ANTALYA
TEL:r0532 524 14 87 Tel:0242 3465876
{malL: Info@fazmakina.com.t
Ustln BOBINAI
5 ADRES: Orhangazl Mah, Elbistan San, Sit. 15. Blok Elblstan, Kahramanmarag R A
TEL: 0344413 6493 T
[MmaiL:
ELECTRO-CENTER
54 ADRES: Bahseﬁevle! mah. Trabzon cad, Hasel apt alti No: 116/5 Dulkadiws'lu = K.MARAS -
TEL: 034423600 96— 0532 :-sz 2230 FAX:0344 2360145 ¥,
MAIL: elect, com
= | ADRES: inan Mahalles Biilent Ecevit Bulvan No:210-212 Corlu/TEKIRDAG TEKIRDAG




NO. Item Stock NO. SAP KODU

1 | Drive board 210310-00135 6064000395
2 | Display board 210580-01309 6064000396
3 Polypropylene capacitor 722001-00141 6064100476
4 | Current exchange inductor 220281-00042 6064100477
5 | Quick socket 740002-00080 6064200217
6 | Remote adapter board 220569-00002 6064000397
7 | Current transformer 220149-00175 6064100478
8 | IGBT module 735007-00046 6064100213
9 | Temperature relay 745008-00044




6064100162

10 | Polypropylene capacitor 722001-00062

11 | Varistor 720021-00017 6064100167
12 | Three phase rectifier module 735005-00009 6064100479
13 | Fan 746002-00046 6064100480
14 | Main circuit breaker 745011-00066 6064200437
15 | Fuse 745007-00010

16 | Fan power board 210100-00037 6064000398
17 | Power transformer 763001-00343 6064100481
18 | HF board 220900-00292 6064100482
19 | Pilot arc coil 220431-00074 6064100483
20 | Rack capacitor board 220293-00009 6064000468
21 | Output reactor 763004-00215 6064100484
22 | Current sensor 753001-00010 6064100485
23 | Main transformer 220629-00372 6064100486
24 | Fast recovery diode module 735006-00029 6064100173




18. GARANTI SARTLARI

i. Garanti siresi, kaynak makinesinin teslim tarihinden itibaren baslar ve 2 yildir.

Kaynak makinesinin garanti slresi igerisinde arizalanmasi durumunda tamirde gegen siire garanti siresine
eklenir. Kaynak makinesinin tamir siiresi en fazla 20 is giintdir. Bu siire, kaynak makinesinin servis istasyonuna,
servis istasyonunun olmamasi durumunda sirasi ile kaynak makinesinin saticisi, bayiisi, acentesi, temsilciligi,
ithalatgisi veya imalatgisindan birine teslim edildigi tarihten itibaren baslar.

Kaynak makinesinin garanti siresi igerisinde gerek malzeme ve iscilik, gerek montaj hatalarindan dolayi
arizalanmasi halinde, iscilik masrafi, degistirilen parca bedeli ya da baska herhangi bir ad altinda higbir tcret talep
edilmeksizin tamiri yapilacaktir.

ii. Kaynak makinesinin; teslim tarihinden itibaren garanti siiresi iginde kalmak kaydi ile iki yil igerisinde, ayni
arizayl Ucten fazla tekrarlamasi veya farkli arizalarin besten fazla ortaya cikmasi sonucu, maldan
yararlanamamanin sireklilik kazanmasi, tamir icin gereken azami siirenin asilmasi, servis istasyonun mevcut
olmamasi halinde sirast ile satici, bayii, acentesi, temsilciligi, ithalatgisi veya imalatgisindan birinin diizenleyecegi
raporla, arizasinin tamirinin mimkiin bulunmadigi belirlenmesi durumlarinda, licretsiz olarak degistirme islemi
yapilacaktir.

iii. Kaynak makinesinin kullanma kilavuzunda yer alan hususlara aykiri kullanilmasindan kaynaklanan arizalar
garanti kapsami disindadir.

iv. Garanti Belgesi ile ilgili olarak gikabilecek sorunlar igin Bilim, Sanayi ve Teknoloji Bakanligi, Tiiketicinin ve
Rekabetin Korunmasi Genel Miidiirliigii’ne basvurulabilinir. GEDIK KAYNAK SAN. TiC. A.S.’nin verdigi garanti,
miinhasiran Grettigi makinelerin yapiminda kullanilan pargalarin malzeme ve iscilik kusurunun GEDIK KAYNAK
SAN. TiC. A.S. tarafindan da kabul edilecek teknik bir heyetce tespit edilmesi halinde séz konusudur, S6z konusu
garanti, kullanim esnasinda sarf edilen malzemeleri (sase ve kaynak penseleri, kontak meme, nozul, torc spirali,
tel yolluklari, tel siirme makarasi, ampul, sigorta vb.) kapsamaz, bu sarf malzemeleri ile kaynak malzemeleri
garanti kapsami disindadir.

v. Garanti kapsamindaki Uriinlerde herhangi bir kusurun ortaya ¢ikmasi halinde musteri veya kullanici derhal ve
yazili olarak GEDIK KAYNAK SAN. TiC. A.S.’ve arizalanan makinenin arizasini, makinenin adini, seri numarasini,
fatura tarihini ve fatura eden firmanin adini bildirmek zorundadir. GEDIK KAYNAK SAN. TiC. A.S. kendisi igin en
uygun sekilde, ya kendi fabrikasinda, ya misterinin atélyesinde ya da yetkili satis sonrasi servisin atdlyesinde
makinenin tamirini bedelsiz olarak yapar veya yaptirir. Misterinin yukarida belirtilen belgeleri géstermemesi
halinde ilgili makinenin kendi deposundan ¢iktigi tarihi baz alarak 15 aylik bir siireyi garanti kapsaminda sayar.

vi.GEDIK KAYNAK SAN. TiC. A.S.” nin yukanda belirtilen, garanti kapsamindaki iirtinlerin kusurlu olmasi halinde
bedelsiz tamiri disinda, makinelerde meydana gelebilecek arizalar yiiziinden olusabilecek is kaybi veya imalat
kaybi gibi konularda herhangi bir sorumlulugu s6z konusu degildir.

vii. Makinenin, kullanim kilavuzunda belirtilen ortamlara uygun olmayan bir ortamda galistirilmasi, uygun olmayan
sartlarda depolanmasi, GEDIK KAYNAK SAN. TiC. A.S.markasl, aksesuari ve sarf malzemeleri disinda aksesuar ve
sarf malzemeleri kullaniimasi ve makinenin miisteri tarafindan tamir edilmeye calisiimasi hallerinde GEDIK
KAYNAK SAN. TiC. A.S."nin garantisi gecersiz olacaktir.
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GeKaMac®

Gedik Kaynak Makineleri
KAYNAK MAKINESI
GARANTI BELGESI

MAKINE BiLGILERIi
GeKaMac®

Makinenin Markasi e T
Makine Modeli R S S R B R

Makine Bandrol ve/veya
Seri No

TUKETICi BILGILERI

Firma Bilgileri

Yetkili Adi-Soyadi

Telefon T g mnen e e S ARSI SRS SR SR A A AR A RS
Makinenin BUulundUugu AdIes : ........ccieimineneiiisomsessoe s essens
Makinenin Bulundugu il T — [T T ———
Mail Adresi S AT T )

imza /Kase

SERVIS BILGILERI

Yetkili Servis Adi S A Y B TR S S TR
Kurulumu Yapan Ad-SoYadi ... s svsess e seens
Kurulum Tarihi 2 enssansnssnsfimsasnsnsif asessssanssnsnasansansasormiansntannsasts

Garanti Baslangic Tarihi
Garanti Bitis Tarihi

imza / Kase

UYARI: Iki kopya olarak hazirlanmis olan Garanti Belgesinin gegerli olabilmesi igin her iki
niishanin da tarafinizca ve Yetkili Servis tarafindan imzalanmas1 gerekmektedir. Garanti belgesi
imzalanmadan Once, her iki kopya tizerindeki makine seri numaralarinin ayni oldugunu kontrol
ediniz

GeKaMac’ PoWer TIG 270 TP Kullanim Kilavuzu



www.gedikkaynak.com.tr

GeKaMac’

Gedik Kaynak Makineleri
KAYNAK MAKINESI
GARANTI BELGESI

MAKINE BILGILERI

Makinenin Markasl i ierrrese s s e s sanes e s a e s e e e s s
Makine Modeli o A A S A BN A S AR S A F R A TR

Makine Bandrol ve/veya
Seri No e e e R AT T

TUKETICI BILGILERI

Firma Bilgileri T S G s SRS s
Yetkili Adi-Soyadi SR A AR e R B e R Ve
Telefon e vssssisin R s N R s
Makinenin Bulundugu AAres i swmassssisoisisssmissssmssmsmie
Makinenin Bulundugu |l S e [T
Mail Adresi B renert AL AR @.ooeveeeerieeeeie e

imza /Kase

SERVIS BILGILERI

Yetkili Servis Adi D T A T ST
Kurulumu Yapan Ad-Soyadl ... e esssesssssssessssenss
Kurulum Tarihi LN SO (SO
Garanti Baslangic Tarihi R
Garanti Bitis Tarihi s AR AR A S S AR TS

imza / Kase

UYARI: iki kopya olarak hazirlanmig olan Garanti Belgesinin gegerli olabilmesi igin her iki
nishanin da tarafinizca ve Yetkili Servis tarafindan imzalanmasi gerekmektedir. Garanti belgesi
imzalanmadan 6nce, her iki kopya tizerindeki makine seri numaralarimin ayni oldugunu kontrol
ediniz.
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www.gedikkaynak.com.tr
URETICi

Uretici: Shandong Aotai Electric Co., LTD.

Uretici Adresi: 282 Bole Ave, High-tech Development Zone, Jinan, Shandong 250101, P.R. China
iletisim bilgileri:

Tel: +86-531-81921006

Fax: +86-531-88876665

iTHALATCI

ithalatci: Gedik Kaynak San ve Tic A.S.

ithalatgl Adresi: Ankara Cad No: 306 Seyhli 34906 Pendik, istanbul/Tiirkiye
iletisim Bilgileri:

Tel: +90-216-3785000

Fax: +90-216 3782044
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